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Titel : Beoordeling verfsysteem continulosser 
Oorspronkelijke titel : Idem  
Auteur : Verf Advies Centrum 
Bron : Intern rapport 
 
 
Inleiding 
Een continulosser is ongeveer 2 jaar geleden gebouwd/geplaatst op het terrein in Rotterdam. Gedurende 
deze periode is plaatselijk,  vanwege aanpassing en corrosie, herstelschilderwerk (spotrepair) uitgevoerd.  
 
Het Verf Advies Centrum is gevraagd de kwaliteit van het verfsysteem te beoordelen. Hiervoor is het werk 
geïnspecteerd, waarbij de volgende aspecten aan de orde zijn gekomen: 
· het visueel beoordelen van de conditie van het materiaal en het afwerksysteem, 
· het bepalen van de droge verflaagdikte. 
 
Visuele waarnemingen  
Bij het maken van een beschadiging in het verfsysteem is zichtbaar, met behulp van een monoculair, dat: 
· het oppervlak is gestraald, 
· er een witte/lichtgrijze grondlaag aan is gebracht en er twee toplagen zijn aangebracht. 
   
Het oppervlak van het verfsysteem is vervuild door stoffen uit de directe omgeving en kleine puntjes 
corrosie. De corrosie bevindt zich aan het oppervlak en loopt niet door tot de ondergrond.  
 
De toplaag van het verfsysteem is, op de bijgewerkte delen na, egaal van kleur en vertoont geen overmatige 
vorm van sinaasappeleffect, overspray en zakkers. 
 
Verspreid over de continulosser is spotrepair uitgevoerd. De bijgewerkte delen bevinden zich het vaakst bij 
de stortkokers en de verstijvingsribben. 
 
Incidenteel is op kanten corrosie ontstaan. 
 

 

 

 
Opbouw verfsysteem.  Vuilinsluitingen verfsysteem. 
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Vuilinsluitingen verfsysteem (vergroot).  Vuilinsluitingen verfsysteem (vergroot). 

 

 

 
Bijgewerkte delen.  Bijgewerkte delen. 

 
Laagdiktemetingen 
Op 8 plaatsen zijn verspreid 342 laagdikte metingen uitgevoerd met een Defelsko 6000FN. De nulpunt 
instelling is op ondergrond ter plaatse uitgevoerd.  Een samenvatting van de metingen is weergeven in tabel 
1. Een grafische weergave van alle metingen per batch is opgenomen in bijlage 1.  
 
De verstrekte specificatie voor het verfsysteem voorziet in een drie lagensysteem met een totale van 280 
micrometer.   
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Tabel 1: Laagdikte in micrometers 
Batch Aantal metingen 

 
Hoogste 
waarde 

Laagste 
waarde 

Gemiddelde 
waarde 

Totaal 342 836 176 409 

1 50 604 370 468 

2 50 428 284 371 

3 50 556 244 367 

4 52 422 302 350 

5 50 654 176 374 

6 20 836 280 567 

7 50 612 270 398 

8 20 492 298 376 

 
De hogere waarden, hoger dan 500 micrometer, bij batch 1 t/m 5, 7 en 8 zijn niet representatief. Tijdens de 
uitvoering werden deze metingen verstoord door omgevingsfactoren als wind en trillingen.  
 
De lagere metingen in batch 5 hebben betrekking op later geplaatste onderdelen zoals de verstijvingsribben 
en de stortkokers. 
 
De gemiddelde verflaagdikte bij batch 6 ligt het hoogst. De metingen zijn uitgevoerd op een plaats waar 
enige tijd geleden herstelschilderwerk (spotrepair) is uitgevoerd 
 
Bespreking en conclusie 
Bij de ondergrond van de continulosser is in beperkte mate corrosie aanwezig waarbij wordt opgemerkt dat 
in de afgelopen periode plaatselijk herstelschilderwerk is uitgevoerd. 
 
De kleine corrosie puntjes aan het oppervlak worden veroorzaakt uit kleine ijzerdeeltjes in de toplaag van 
het verfsysteem. De ijzerdeeltjes zijn mogelijk tijdens of vlak na de applicatie vanuit de omgeving in de 
toplaag terechtgekomen.  
  
Volgens opgave is er op de continulosser A0 het volgende systeem aangebracht. 
· Stralen Sa 2½ 
· Primer 2k epoxy-zinkstof . 
· Tussenlaag 2k epoxy-ijzerglimmer. 
· Eindlaag 2k acrylaat-polyurethan. 
De specificaties van de producten zijn voor de volledigheid opgenomen in bijlage 3. 
 
Het verfsysteem op de continulosser is, zover dit visueel zichtbaar is, opgebouwd uit drie lagen en de 
ondergrond is gestraald. Uitgaande dat dit verfsysteem is aangebracht dient de totale laagdikte minimaal 
280 micrometer te zijn. Over het algemeen wordt ruim voldaan aan deze laagdikte.  
 
Lagere waarden zijn gemeten bij de later aangebrachte onderdelen zoals de verstijvingsribben en de 
stortkokers. Hogere waarden zijn gemeten op plaatsen waar herstelschilderwerk (spotrepair) is uitgevoerd. 
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Beoordeling 
Onderzoek 
Twee componenten systeem 
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